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Sistema para fratamento de pintura Pro

Produto Massa de polir grossa Pro
Art.-Nr. 0893 153
Utilizadores Pintores
alvo
Campos de Para eliminar rapidamente
aplicacéo excesso de tinta, riscos de tinta e
falhas em pintura de reparacéo
ainda fresca e em camadas
finais de tinta endurecida
Incluso de po, casca de
laranja, danos na pintura
Aplicacdo Deitar algumas gotas na esponja
de polir e uma pequena
quantidade no local a ser
tratado.
Colocar a boina de polir no
local a ser tratado e ligar a
mdéquina. Aplicar uma ligeira
pressdo e, a uma velocidade de
1.500-2.000 rpm, tratar a
superficie com movimentos
suaves até ndo se verem mais
marcas de polimento.
Tratar a superficie seccéo a
seccdo. Remover o polimento em
excesso com o Pano Microactivo
Pro Art. Nr. 0899 900 107.
Remover as marcas finais com a
Massa de Polir Fina Pro
Art. Nr. 0893 155.
Aplicacdo mecdnica
Escolha dos .
discos de polir
S Disco de polir ondulado . minimo
g Art.-Nr. 0585 28 130
% »= | Disco de polir laranja ‘ Efeito de
8% | Art.-Nr. 058526 130 rectificacdo
0 0 - - - dodiscode
T o | Disco de polir azul . — polir
§E Art.-Nr. 0585 27 130 =
£ § Pele de carneiro preta . —
Sa | Art-Nr. 0585 13 = extremo
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Massa de Polir Grossa PRO

Massa de polir grossa para eliminar rapidamente
marcas e imperfeicées na pinturas.

Conteddo Art.-Nr. Qt./Emb.

11~137 kg 0893 153 1/5

Campos de aplicagdo:

Rdpida remocdo de manchas, marcas que
delimitam dreas repintadas e imperfeicées na
pintura fresca e seca.

Aplicacdo:

Agitar bem antes de usar. Deitar algumas gotas
do produto na boina de polir e uma pequena
quantidade sob a superficie a tratar. Colocar a
boina em cima da superficie e ligar a maquina.
Aplicar uma ligeira presséo e tratar a superficie
com uma velocidade de 1.500 - 2.000 r.p.m.
com movimentos uniformes até eliminar as
imperfeicdes. Trabalhar a superficie seccéo a
seccdo. Remover os residuos da massa de polir
com o pano Microactivo “Profi”.

Utilizar a Massa de Polir Fina Pro (Acabamento)
Art.-Nr. 0893 155 para eliminar pequenas
imperfeicoes.

Massa de Polir Média PRO

Polimento profissional de alto brilho para remover

riscos e arranhdes.

Contetdo Art.-Nr. Qt./Emb.

11-~1,09kg 0893 154 1/5

Campos de aplicacao:

Limpeza da pintura, remocdo de riscos e
arranhdes, confere & superficie um alto e
duradouro brilho em grandes superficies
(p.ex. preparacéo de carros usados).

Aplicacdo:

Agitar bem antes de usar.

Agitar bem antes de usar. Deitar algumas
gotas do produto na boina de polir e uma
pequena quantidade sob a superficie a tra-
tar. Colocar a boina em cima da superficie e
ligar a maquina. Aplicar uma ligeira pressao
e tratar a superficie com uma velocidade de
1.500 - 2.000 r.p.m. até a massa comecar a
secar. Depois continue a polir sem pressdo
até obter um alto brilho. Remover os residuos
da massa de polir com o pano Microactivo
“Profi”.

B ’ Pano Microactivo “Profi”

Estas informagdes sdo apenas recomendacdes que se baseiam na nossa experiéncia.
Recomendamos testes prévios! Para mais informagdes ver ficha técnica.
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Grao especial & base de 6xidos de
aluminio.

Vantagens:

e Excelente poder de remocdo.
 Tratamento super répido de

imperfeicdes na pintura. Confere
alto brilho.

Consisténcia espessa.

Vantagens:

* A massa ndo salpica.

e Econémico no consumo.

* Gera pouco pé.

» Né&o requer a ardua tarefa de
limpar as dreas adjacentes.

Sem silicone.

» Base de éxidos de aluminio.

Vantagens:
o Excelente qualidade da superficie.
o Optimas propriedades de limpeza.

» Granulacdo especial.

Vantagens:

o As camadas desintegradas da
tinta podem ser eliminadas sem
esforco.

» Remove fdcil e rapidamente
insectos, alcatrdo, resina de
arvore e outra sujidade.

o As dreas danificadas podem
atingir um alto brilho apenas com
uma sessdo de polimento.

» Consisténcia espessa.

Vantagens:

¢ A massa ndo salpica.

o Gera pouco pé.

» Né&o requer a ardua tarefa de
limpar as dreas adjacentes.

» Sem silicone.

% Art.-Nr. 0899 900 107
Qt./Emb. 1

Boinas de polir
Art.-Nr. 0585 ...
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Massa de Polir Fina PRO

Polimento ultra fino para remocédo duradoura de
riscos e manchas em pinturas escuras.

Conteddo Art.-Nr. Qt./Emb.
11~0,94 kg 0893 155 1/5

Campos de aplicacdo
Remocdo duradoura de riscos e manchas em
pinturas escuras.

Aplicacdo:

Agitar bem antes de usar. Deitar algumas
gotas do produto na boina de polir e uma
pequena quantidade sob a superficie a tratar.
Se a boina de polir estiver seca, aplique um
pouco mais de massa de polir. Colocar a
boina em cima da superficie e ligar a maqui-
na. Aplicar uma ligeira presséo e tratar a
superficie com uma velocidade de 1500 —
2000 r.p.m. com movimentos uniformes até eli-
minar as imperfeicdes. Apenas no caso de
formacdo de hologramas isolados é indicado
o tratamento manual com um pano de polir.
Trabalhar seccéo a seccdo.

Remover os residuos da massa de polir com o
pano Microactivo “Profi”.

Massa de Polir e Limpar

Massa sintética para a eliminacdo de excessos de
tinta e impurezas incrustadas na tinta / pintura.

Peso Art.-Nr. Qt./Emb.

210 g 0893 1571 1

Campos de aplicacdo:

Para a eliminacéo rapida e fécil de excesso
de tinta, resina, alcatrdo e restos de insectos,
particularmente em automéveis novos e na
preparacdo de automéveis usados para
venda.

Aplicacéo:

Humedecer a superficie e a esponja de
espremer com um lubrificante. Aplicar uma
ligeira pressdo na superficie durante o
tratamento. Secar com um pano limpo e seco.

Estas informagdes sdo apenas recomendagdes que se baseiam na nossa experiéncia.
Recomendamos testes prévios! Para mais informagdes ver ficha técnica.
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» Granulacéo extremamente fina &
base de 6xidos de aluminio.
Vantagens:
® Remove com seguran¢a as mais
pequenas irregularidades e
pequenos riscos.

® O:s riscos e manchas sdo
eliminados a longo prazo em vez
de serem cobertos com cera.

® Acabamento de alto brilho devido
a particulas de rectificacdo
ultrafinas.

» Consisténcia espessa.

Vantagens:

® A massa ndo salpica.

® Gera pouco pbd.

® Nao requer a ardua tarefa de
limpar as dreas adjacentes.

» Sem silicone.

» Contém polimeros sintéticos sem

agentes abrasivos.

Vantagens:

® Eliminacdo néo prejudicial de
particulas sem a necessidade de
rectificacdo ou polimento
posterior.

® Limpeza profunda de todas as
superficies suaves.

® Permanece suave - ndo se torna
quebradica.

» Sem solventes nem quimicos.

Vantagens:

® Ndo danifica a pintura nem
superficies sensiveis.



w WURTH

P Aresta do disco cénica.
Vantagem:
® Permite tratar mecanicamente arestas e locais de
dificil acesso.

Disco de Polir

Esponja de polir com velcro para
mdquina de polir e limpeza de
pintura automoével.

o

P Uma nova férmula de espuma de borracha.
Vantagem:
® Maior duracdo de servico.

Laranja = material de espuma mais suave e mais fino.
Campos de aplicacéo:

Para um polimento sem esforco de marcas em pintura fresca.
Especialmente indicado para aplicar Massa de Polir Grossa Pro

Art. Nr. 0893153 e para remover sombras e efeitos de holograma
usando a Massa de Polir Fina Pro (Acabamento) Art. Nr. 0893 155.

Azul = espuma com poros grandes e abrasiva.

Campos de aplicacdo:

Para a remocdo parcial rapida de marcas pequenas em pintura
fresca usando a Massa de Polir Grossa Pro Art. Nr. 0893 153.
Especialmente adequado para a aplicacdo de Massa de Polir
Médio Pro (Alto Brilho) Art. Nr. 0893 154 para polir grandes super-
ficies, por ex. na preparacéo de automoéveis usados para venda.

Modelo | Esponja @ | Flange sup. @ | Art. Nr. Qt./
mm mm Emb.
laranja | 135 125 058526 130 | 2
laranja | 170 125 058526 170 | 2
azul 135 125 058527 130 | 2
azul 170 125 058527 170 | 2

Anel Centrador

com velcro

@ Para centrar e suportar arestas de discos de polir com
170 mm de didmetro durante a utilizacdo de discos de polir
com 125 mm de diGgmetro.

E @ Exterior @ Interior Art. Nr. Qt./
mm mm Emb.
. / 155 120 0585 170 1

P Estrutura ondulada.
Vantagens:
® Sem salpicos de polimento em velocidades mais altas.
® Cria pouco aquecimento e maior duracdo de servico.

Campos de aplicacdo:
Para um polimento facil de micro-arranhdes e hologramas em
pinturas escuras.

Especialmente adequado para utilizar com a Massa de Polir Fina
Pro (Acabamento) Art. Nr. 0893 155.

Disco de Polir Ondulado

Disco de polir extremamente fino
e suave com velcro para remover
micro-arranhoes e hologramas.

Modelo | & Disco | Flange sup. @ | Art. Nr. Qt./
mm mm Emb.
preto 130 125 058528 130 | 2
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Pano Microactivo
“Profi”

O pano de limpeza com microfibras.

® Extraordindrio poder de limpeza.
® Limpa sem o uso de detergentes.
® As fibras sdo particularmente finas e firmes.
® Concepcdo especial da bainha e estrutura.

Descricdo Dimensdes | Art. Nr. Qt./Emb.
Pano microactivo “Profi” |36 x 32 mm| 0899 900 107 | 1

[ ] [ ] (] .
Conjunto de discos para polimento > !merioce svove amovivel

Vantagens:
Disco de polir com velcro e interface especial = Poupa tempo Pfébis a pele de car-
° ° ° ° neiro, a micro-Tfiora e as espon-
para juntar esponjas de polir, pele de carneiro o

jas de polir podem ser adiciona-
e discos de micro-fibra. das sem trocar o disco de polir.
= O trabalho e os resultados séo
rapidos.
» Estrutura suave de células de
espuma.
Vantagens:
- Opﬂmos caracteristicas de
manuseamento em superficies
convexas e em formas arredon-

dadas.

@ mm Art.-Nr. Qt./Emb.
125 0586 02 125 1

[ ] . . . .
Bola para pollmenio " (plcacdo unhersal e mples

Vantagens:
Bola para polir e limpar automaticamente as - Jantes, puxadores e todas as
viaturas. dareas de dificil acesso podem ser
o g ' EiJ _ automaticamente tratadas.
- ; - Adapta-se a todas as buchas de
aperto das aparafusadoras e dos
berbequins.

Campos de aplicacao:

Polir e limpar automaticamente areas
de dificil acesso que sé podiam ser
alcancadas manualmente. Optimos
resultados em jantes, puxadores e nos
cantos.

Contetdo Bola de polir | Bucha de aperfo Art.-Nr. Qt./Emb.

@ mm mm
1 Bola de polimento 100 5 058529 95 1
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Pele de carneiro

para polir superficies pequenas
e grandes.
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P Estrutura espessa de la.
Vantagens:
® Excelentes propriedades de remocdo que garantem
resultados rapidos.

P Pele de carneiro genuina.
Vantagens:
® Cria pouco aquecimento e uma longa duracdo.

Campos de aplicacdo

Para remover arranhdes e marcas da pintura.
Especialmente indicado para o tratamento de Massa de
Polir Médio Pro (Alto Brilho) Art. Nr. 0893 154.

Limpeza:
Néo lavar com dgua! Os residuos de tinta antiga e de

polimento podem ser simplesmente limpos com uma esco-
va depois de terminado o polimento.

Instrucoes:

Deve ser tratado com o Conjunto de Discos para Polimento
Art. Nr. 0586 02 125, juntamente com o interface suave. O
interface suave ajuda o polimento de superficies pintadas
curvas e reduz o risco do disco se desgastar durante o
polimento.

Modelo | @ Disco | @ flange sup. | Art. Nr. Qt/
mm mm Emb.
Preto 135 125 0585 135 5

Polidora Eléctrica PM 250-E
® Ari. Nr. 0702 4520

Sistemas de Polimento | Tratamento de Superficies
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Discos de polir

® Lixa de dgua ultra-fina para eliminar pé e falhas
menores.

Granulagem | Sistema adesivo Art. Nr. Pack Qit.
2000 velcro 0584 200 0 250

Conjunto de Bloco para
Polir Profi

® Bloco de polir para discos de polir de velcro ou adesivos.

® Para micro-polimento delicado, incluindo arestas,
utilizando um interface suave.

® Com humedecedor para bloco de polir.

Ari. Nr. Qt./Emb.

0586 200 0 1

Bloco para Polir Combi
Profi

® Bloco de polir para discos de polir de velcro ou adesivos.

® Com uma face plana de micro-corte para correccéo de
defeitos.

® Para micro-polimento delicado, incluindo arestas,
utilizando um interface suave.

Art. Nr. Qt./Emb.

0586 200 1 1




PRINCIPAIS DEFEITOS
DEPOIS DA PINTURA

— Inclusdo de particulas pé

— Pele de laranja

— Excessos de tinta

— Marcas de polimento e riscos superficiais
— Pulverizacdo
Perda de brilho




Inclusédo de particulas de po

Sdo pequenos pontos visiveis que se podem dever & contamina-
¢Go da atmosfera da cabine, por filtros ou paredes sujas, pintura
ndo filtrada, pistola em mau estado, roupa de trabalho suja ou
inadequada, néo utilizacéo de panos do pé, falta de limpeza da
superficie a pintar ou sistema de ar comprimido mal filtrado.

Particulas de p6

Campo de aplicacéo: Oficinas de Pintura.

Condicoes da Pintura: Pinturas endurecidas na sua totalidade.

Segundo Passo
Primeira fase de polimento

Antes de comecar qualquer operacdo de polimento deve-
mos limpar a zona e eliminar qualquer resto de sujidade ou
gordura.

Humedecemos a zona de intervencéo e a esponja, de modo a
evitar excesso de temperatura.

Art.Nr. 0702 452 0

Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E.

Alternativa:

Art.Nr. 0703 083 200

Maquina de Polir Pneumatica DPM 200.
Alternativa danos graves:

Art.Nr. 0893 153

Massa de Polir Grossa PRO (750-1000 rpm)
ArtNr. 0585 26 130/170

Esponja de Polir Laranja 135 ou 170mm velcro.
Alternativa danos médios e acabamento:

Art.Nr. 0893 154

Massa de Polir Média PRO (Alto Brilho) 1L (1500-2000 rpm).
Art.Nr. 0585 27 130/170

Esponja de Polir Azul (dura) 135 ou 170mm velcro.
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Primeiro Passo
Micro-lixar manualmente

Art.Nr. 0586 200 0

Conjunto de Bloco para Polir Profi
Art.Nr. 0584 200 0

Disco de Polir velcro G2000

As superficies devem ser lixadas com lixas de dgua, com muito
cuidado e com o taco totalmente plano & superficie.

3 Terceiro Passo
Segunda fase de polimento
(s6 cores escuras)

Art.Nr. 0702 452 0

Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E.
Alternativa:

Art.Nr. 0703 083 200

Maquina de Polir Pneumatica DPM 200.

Art.Nr.0893 155
Massa de Polir Fina PRO (Acabamento) 1L (1500-2000 rpm)

Art.Nr. 0585 28 130
Esponja de Polir Ulira Fina 130mm velcro.

Para acabar o polimento devemos limpar a superficie de res-
tos de polimento com o Pano Anti-Pé Art.Nr. 0899 700
001. De seguida aplicaremos o Protector Especial
Polimero 500ml Art.Nr. 893 158 para alargar a durabili-
dade do polimento mantendo um alto brilho por muito mais
tempo.



Pele de Laranja

Geralmente, forma-se ao pulverizar uma pintura com excessiva
viscosidade, com dissolvente demasiado rapido para a tempe-
ratura ambiente ou uma espessura demasiado grande para a

viscosidade da pintura. Também pode ser devido a um defeito
de aplicacéo da pintura.

Pele de Laranja

Campo de Aplicacdo: Oficinas de Pintura

Condi¢des da Pintura: Pinturas ndo endurecidas na sua tota-
lidade.

Segundo Passo
Primeira fase de polimento

Antes de comecar qualquer operacdo de polimento devemos
limpar a zona e eliminar qualquer resto de sujidade ou gordura.
Humedecemos a zona de infervencdo e a esponja, de modo a
evitar excesso de temperatura.

Art.Nr. 0702 452 0

Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E
Alternativa:

Art.Nr. 0703 083 200

Maquina de Polir Pneumdtica DPM 200
Alternativa danos graves:

Ari.Nr.0893 153

Massa de Polir Grossa PRO 1L. (750-1000 rpm)
Art.Nr. 0585 26 130/170

Esponja de Polir Laranja 135 ou 170mm velcro
Alternativa danos médios e acabamento:
Art.Nr.0893 154

Massa de Polir Média PRO (Alto Brilho) 1L (1500-2000 rpm).
Art.Nr. 0585 135

Boina Pele de Carneiro velcro 135mm
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Primeiro Passo
Micro-lixar manualmente

Deve-se lixar com um taco de borracha e uma folha de lixa de
agua de grao entre G1500 e G3000 para nivelar a superficie

pintada.

Se o efeito € muito pronunciado a Gnica solucdo serd a repin-
tura da peca.

3 Terceiro Passo
Segunda fase de polimento
(s6 cores escuras)

Art.Nr. 0702 452 0
Mdquina de Polir Eléctrica PM 250 E.

Alternativa:
Art.Nr. 0703 083 200
Maquina de Polir Pneumatica DPM 200.

Art.Nr.0893 155
Massa de Polir Fina PRO (Acabamento) 1L (1500-2000 rpm)

Art.Nr. 0585 28 130
Esponja de Polir Ultra Fina 130mm velcro.

Como acabamento devemos limpar os restos de polimento da
superficie com o Pano Anti-pé Art.Nr. 0899 700 001.
Seguidamente aplicaremos o Protector Especial Polimero
500ml Art.Nr. 893 158 para alargar a durabilidade do

polimento mantendo um alto brilho por muito mais tempo.
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Excessos de tinta

Excessos de tinta

Sao acabamentos em forma de lagrima que podem
ser provocados por aplicar pinturas com
viscosidade demasiado baixa, dissolvente muito
lento em relagdo a temperatura ambiente, excessiva
pressdo de ar, ou inclusivamente uma ma aplicagdo
de pintura.

Campo de Aplicacdo: Oficinas de Pintura

Condicoes de Pintura: Pinturas ndo endurecidas
na sua totalidade.

1 Primeiro Passo Segundo Passo

Lixar o resto da ldgrima de tinta para uniformizar a zona.

Limar manualmente a parte fina da ldgrima de tinta.
Bloco Combi Profi Art.Nr. 0586 200 1 Deve-se lixar com um taco de borracha e uma folha de lixa de
agua de grao entre G1500 e G3000 para nivelar a superficie
pintada.

Esta operacdo deve-se realizar com a precaucdo de ndo
chegar até & capa de cor em caso de carrogarias bicapa.

Em caso de monocapa hé que ter também cuidado pois se
lixar em excesso a cor perderd a sua tonalidade.

Em ambos os casos os excessos obrigariam a ter que repintar

a pega.
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H Terceiro Passo

Antes de comecar qualquer operacao de polimento deve-
mos limpar a zona e eliminar qualquer resto de sujidade ou
gordura.

Humedecemos a zona de intervencéo e a esponja, de modo
a evitar excesso de temperatura.

Ari.Nr. 0702 452 0
Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E

Alternativa:
Art.Nr. 0703 083 200
Maquina de Polir Pneumatica DPM 200

Danos graves:

Art.Nr. 0893 153

Massa de Polir Grossa PRO 1L. (750-1000 rpm)

Art.Nr. 0585 26 130/170

Esponija de Polir Laranja 135 ou 170mm velcro

Alternativa danos médios e acabamento:

Art.Nr. 0893 154

Massa de Polir Média PRO (Alto Brilho) 1L (1500-2000 rpm)
Art.Nr. 0585 27 130/170

Esponja de Polir Azul (dura) 135 ou 170mm velcro.
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Quarto Passo
Segunda fase de polimento
(s6 cores escuras)

Art.Nr. 0702 452 0
Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E.

Alternativa:
Art.Nr. 0703 083 200
Maquina de Polir Pneumatica DPM 200.

Art.Nr.0893 155
Massa de Polir Fina PRO (Acabamento) 1L (1500-2000 rpm)

Art.Nr. 0585 28 130
Esponija de Polir Ulira Fina 130mm velcro.

Para terminar devemos limpar os restos de polimento da
superficie com a Pano Anti-pé Art.Nr. 0899 700 001.
De seguida aplicaremos o Protector Especial Polimero

500 ml Art.Nr. 0893 158 para alargar a durabilidade do
polimento mantendo um alto brilho por muito mais tempo.
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Micro riscos superficiais e marcas de polimento

Surgem ao utilizar esponjas de polimento sujas ou
manutencdo de pinturas sem estarem suficiente-
mente endurecidas.

Este processo também é vdlido para o tratamento
de micro riscos provocados por polimentos
manuais ou em lavagens automdticas.

Campo de Aplicag¢do: Oficinas de Pintura.
Condicoes da Pintura: Pinturas ndo endurecidas
na sua totalidade e endurecidas.

Primeiro Passo
Primeira fase de polimento

Antes de comecar qualquer operacdo de polimento deve-

gordura.

Humedecemos a zona de intervencdo e a esponja, de modo
a evitar excesso de temperatura.

Art.Nr. 0702 452 0

Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E

Alternativa:

Art.Nr. 0703 083 200

Maquina de Polir Pneumatica DPM 200
Alternativa 1: riscos profundos

Art.Nr. 0893 154

Massa de Polir Média PRO (Alto Brilho) 1L (1500-2000 rpm).
Art.Nr. 0585 135

Boina Pele de Carneiro velcro 135mm

Alternativa 2: riscos médios

Art.Nr. 0585 27 130/170

Esponja de Polir Azul (dura) 135 ou 170mm velcro.

* Deve-se ter em conta o tamanho dos micro riscos. Caso seja
necessdrio deve-se aplicar o polimento com o Massa de
Polir Grossa PRO (Rapido) Art.Nr. 0893 153.
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mos limpar a zona e eliminar qualquer resto de sujidade ou

Micro riscos

2 Segundo Passo

Segunda fase de polimento (sé6
cores escuras)

Art.Nr. 0702 452 0

Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E

Alternativa:

Art.Nr. 0703 083 200

Maquina de Polir Pneumatica DPM 200

Art.Nr. 0893 155

Massa de Polir Fina PRO (Acabamento) 1L (1500-2000 rpm)
Alternativa:

Art.Nr. 0585 28 130

Esponja de Polir Ultra Fina 130mm velcro.
Alternativa pinturas totalmente endurecidas:
Art.Nr. 0585 26 130/170

Esponja de Polir Azul (dura) 135 ou 170mm velcro.

Para terminar devemos limpar os restos de polimento da
superficie com o Pano Anti-p6 Art.Nr. 0899 700 001.

De seguida aplicaremos o Protector Especial Polimero
500 ml Art.Nr. 0893 158 para alargar a durabilidade do
polimento mantendo um alto brilho por muito mais tempo.



Pulverizacéio

E a adesdo de particulas de pintura na superficie, ou também
pode ser um resultado do mau acabamento da pintura.

Os motivos podem ser um mau isolamento da superficie, uma
pressdo demasiado alta, um procedimento de pintura incor-
recto em carrocarias completas, colocacdo da pistola a grande
dist@ncia ou um excessivo calor na cabine de pintura que favo-
rece uma evaporacdo rdpida do diluente.

Pulverizacdo

Campo de Aplicacdo: Oficinas de Chapa e Pintura

Condicoes de Pintura: Todo o tipo de condi¢des.

w WURTH

Primeiro Passo
Primeira fase de polimento

Numa pulverizagdo hé que observar o seu tamanho, e sem-
pre utilizar lixas com esponjas menos abrasivas ou mais
abrasivas, progressivamente. Para isso teremos em conta a
tabela sobre as cores das esponjas.

Em alguns casos também pode ser necessdrio lixar da zona
com um taco de borracha com lixa G1500 ou G3000 a dgua.
Ha que ter em conta, no momento de polir cores escuras, os
procedimentos anteriormente explicados.

Em casos extremos s6 com um processo de polimento nGo
conseguiriamos um acabamento perfeito, teriamos de lixar a
peca e posteriormente proceder a repintura da mesma.

Nota: O produto Massa de Polir e Limpar
Art.Nr. 0893 157 1 ird eliminar as particulas de cristais e
certos pldsticos que poderdo ser afectados pelo dissolvente.
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Perda de brilho

E uma mancha da zona repintada. Pode ser devi-
da a aplicacdo de pintura numa capa demasiado
fina, & ma utilizacdo de diluentes e catalizadores,
a uma pigmentacdo excessiva da pintura por ndo
ter sido removida correctamente ou a um tempo
excessivo de secagem por infravermelhos.

Campo de Aplicac¢do: Oficinas de Pintura

Condic¢oes de Pintura: Pinturas totalmente endu-
recidas.

Primeiro Passo
Primeira fase de polimento
Antes de comecar qualquer operacdo de polimento deve-

mos limpar a zona e eliminar qualquer resto de sujidade ou
gordura.

Humedecemos a zona de intervencéo e a esponja, de modo
a evitar excesso de temperatura.

Art.Nr. 0702 452 0

Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E
Alternativa:

Art.Nr. 0703 083 200

Maquina de Polir Pneumatica DPM 200
Art.Nr. 0585 26 130/170

Esponija de Polir Laranja 135 ou 170mm velcro.

Alternativa danos médios e acabamento:

Art.Nr. 0893 154

Massa de Polir Média PRO (Alto Brilho) 1L (1500-2000 rpm).
Art.Nr. 0585 27 130/170

Esponja de Polir Azul (dura) 135 ou 170mm velcro.
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Perda de brilho

2 Segundo Passo
(s6 cores escuras)

Art.Nr. 0702 452 0

Maquina de Polir Eléctrica PM 250 E

Alternativa:

Art.Nr. 0703 083 200

Maquina de Polir Pneumdtica DPM 200

Art.Nr. 0893 155

Massa de Polir Fina PRO (Acabamento) 1L (1500-2000 rpm)
Alternativa:

Art.Nr. 0585 28 130

Esponija de Polir Ulira Fina 130mm velcro

A operacgdo a seguir é que se descreveu anteriormente,
mas se voltar a surgir algum defeito hé que repintar a peca
novamente.

Para terminar devemos limpar os restos de polimento da
superficie com o Pano Anti-pé Art.Nr. 0899 700 001.

De seguida aplicaremos o Protector Especial Polimero
500 ml Art.Nr. 0893 158 para alargar a durabilidade do
polimento mantendo um alto brilho por muito mais tempo



PRINCIPAIS DANOS
NA CONSERVACAO
DA PINTURA

— Danos acidentais
— Oxidacdo

— Factores industriais
— Factores biolégicos
— Graffitis




Factores industriais

Séo provocados por factores externos tais como a chuva écida,
alguns 6leos, pé de cimento, dcidos de bateria e liquido de tra-
voes.

Para restabelecer a zona afectada em casos leves, deverd efec-
tuar-se um polimento da mesma com os passos explicados no
capitulo Perda de Brilho. Para casos extremos é necessdrio lixar
e repintar a peca.

~

E devida & exposicdo da chapa ao ar livre em determinado

espaco de tempo. Este espaco de tempo depende dos factores
climatéricos (chuva, humidade, neve, etc.)

Em casos de pequenas imperfeicdes e em cores escuras pode
chegar-se a dissimular com um polimento da zona seguindo os
passos explicados no capitulo Perda de Brilho. Em alguns casos
teria que se repintar a peca e em casos extremos teria que se
substituir a peca afectada, j& que lixando a zona afectada sem-
pre voltard a surgir a oxidagdo.

e
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Séo devidos ao préprio uso dos proprietdrios do veiculo. Em
caso de danos superficiais seguiremos os passos explicados no
capitulo dos Micro Riscos superficiais e marcas de polimento.

Alguns exemplos: Riscos causados por outros veiculos, riscos
causados por chaves, pedras pequenas, etc.

° 14 o

Factores Biologicos

S&o os factores provocados por excrementos das aves ou resinas

de drvores que podem ocasionar manchas sem que se consiga
eliminé-las por completo. Nestes casos encontraremos pequenas
manchas e o procedimento deverd ser o polimento da peca

seguido dos passos descritos no capitulo Perda de Brilho.

Para este problema os passos a seguir deverdo ser os mesmos
que num caso de defeito de Perda de Brilho.




FACTORES QUE INFLUENCIAM
O ACABAMENTO FINAL
DE UM PROCESSO

DE POLIMENTO

— Limpeza da zona

— Temperatura do processo de polimento
— Velocidade rotativa da polidora

— Humidade da boina

— Pressdo aplicada a polidora

— Tempo de processo

— Tipo de esponja ou boina
— Endurecimento da pintura
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Acabamento final de um processo de polimento

Limpeza da zona

Antes de empregar o processo de polimento deveremos limpar
a zona e eliminar gorduras, po, etc. Se ndo se realizar esta
operacdo o acabamento do processo ndo terd a mesma quali-
dade de brilho.

Temperatura do processo
de polimento

E um dos factores mais importantes a ter em conta j& que
também é a consequéncia de outros como o tipo de esponja
escolhida, a humidade da zona, a pressGo exercida e a
velocidade da polidora.

Para que o acabamento final do polimento seja o desejado, a
temperatura do processo deve manter-se o mais baixa possivel.

Em caso de excesso de calor, o brilho serd inferior e em casos
extremos poderdo aparecer manchas.

Velocidade rotativa da esponja

A velocidade da mdaquina pode-se regular tanto na Maquina
de Polir Eléctrica PM 250 E Art.Nr. 702 452 0 como a
Maquina de Polir Pneumatica DPM 200

Art.Nr. 0703 083 200.

A velocidade da polidora dependerd do polimento escolhido,
para uma maior abrasividade, menor terd que ser a
velocidade da méquina.

20 Sistemas de Polimento | Tratamento de Superficies

Humidade da boina

Antes de empregar o processo deverd humedecer a zona a
polir e a esponja que se vai utilizar para evitar que a
temperatura aumente em excesso e se produzam defeitos no
acabamento final.

Pressdo aplicada a polidora

A press@o que se tem que exercer sobre a maquina deve
ser ligeira. H& que deixar claro que em caso de aplicar
muita pressdo sobre a maquina aumentaréd por sua vez a
temperatura ndo deixando que o polimento actue
correctamente e afectando o acabamento final.

Tempo do processo

O tempo do processo de polimento estd relacionado com os
abrasivos. Ha que ter em conta o que desejamos eliminar e
escolher entre as diferentes opcdes.

A consequéncia de n&o usar correctamente o polimento em
relagdo ao tempo serd uma baixa qualidade de brilho.



Tipo de boina

A boina a escolher dependeré do defeito a tratar, j& que tem
diferentes poderes abrasivos para cada cor.

Discos de Polir Campos de aplicagéio

Disco de Polir Ondulado ‘ minimo

Art. Nr. 0585 28 130

Disco de Polir Laranja .

Art. Nr. 0585 26 130 Efeito
de rectificacéo

Disco de Polir Azul . do disco

Art. Nr. 0585 27 130 de polir

Pele de Carneiro Preta ‘

Art. Nr. 0585 135 extremo

Recomendamos seguir a ordem de esponjas no polimento, de
mais a menos poder abrasivo, para conseguir uma alta

qualidade de brilho.

Endurecimento da pintura

Para realizar um processo de polimento correcto ha que
esperar que a pintura esteja totalmente endurecida.

As condicdes de temperatura e dependendo do efeito de
pintura que se queira eliminar, deve-se esperar mais ou menos
tempo a realizar o processo de polimento. Este tempo pode
variar até dias. O ideal para realizar o polimento conseguindo
um resultado éptimo é esperar uma semana.

Cor

E um factor chave. Tendo em conta as cores da carrocaria
pode observar-se o processo de polimento que chamamos
Efeito holograma, que sdo as sombras que se observam
sobretudo em cores escuras. Por isso, neste manual e para
cada processo de polimento, incluiram-se passos a ter em
conta para este efeito.

w WURTH

Nanopinturas

Actualmente existem pinturas de veiculos de alta gama

(ex: Mercedes-Benz) que t&m uma maior resisténcia a factores
externos e como tal o polimento das mesmas necessita de
produtos adequados.

Sdo pinturas realizadas através da chamada Nanotecnologia.
Sao compostas por particulas de cerdmica aplicadas na capa

de verniz que oferecem uma maior dureza uma vez passadas
pela carrocaria e apés secagem.

Uma forma prdtica de observar o desgaste das particulas, é o
aparecimento de multiplos riscos que sdo causados pela lava-
gem automdtica.

As suas principais caracteristicas sGo:

- Excelente resisténcia & corrosdo

- Excelente resisténcia a raios solares

- Boa resisténcia a agentes quimicos como dcidos, produtos
de limpeza e abrasivos

- Grande flexibilidade para suportar possiveis danos
no veiculo

—  Proporcionam trés vezes mais resisténcia que as
convencionais.

—  Pode utilizar-se tanto em acabamentos metalizados como
ndo metalizados, pois as particulas de cerémica
encontram-se na capa de verniz.

- As particulas sédo 5000 vezes mais pequenas que
o didmetro de um cabelo.

- Os riscos e a perca de brilho que ocorrem nas
lavagens automaticas, sdo deduzidos nas superficies com
a tecnologia nanopintura, que em termos de resisténcia
equivale a 50-100 lavagens de carrocarias com pinturas
normais.

Para efectuar um polimento destas pinturas, a Wirth tem para
estes processos o produto:

Massa de Polir Fina PRO (Acabamento) Art. 0893 155

Num sé passo consegue-se um alto brilho no acabamento.

Sistemas de Polimento | Tratamento de Superficies
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PROTECTOR ESPECIAL
DE POLIMEROS

Proteccdo transparente de superficie para selar e
conservar superficies lisas e para eliminar marcas
de polimento e efeito de holograma.

Contetddo | Art. Nr. Qt./Emb.

500 ml 0893 158 1/12

Campos de aplicacdo:

As superficies a serem tratadas devem ser
limpas previamente . Pulverizar o Protector
Especial de Polimeros, espalhar com uma
esponja e secar com um pano limpo. Néo
deixar secar sozinho.

Campos de aplicacdo:
Para todas as superficies pintadas, por ex.

pintura automével, superficies de vidro
(péra-brisas) e superficies metalicas.
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Contém polimeros de alta qualidade.

Vantagens:

® Elimina com seguranca marcas
de polimento e efeito de
holograma.

® Excelente resisténcia as condicdes
climatéricas e aos raios UV.

® Alto brilho para superficies
pintadas.

Efeito lotus

Vantagens:

® Repele dgua e sujidade.

® Previne a formacdo de sedimen-
tos de calcdrio.

® Reduz o tempo e o esforco neces-
s@rios para limpeza e tratamento.

P Sem silicone nem solventes.

Nao téxico.

Biodegraddvel de acordo com a
OCDE 302B.

Resistente a solventes, dcidos e
alcalis.



Tipo o do discos| Rotacdo -] Peso Comp. o Encaixe | Roscade | Largura Art.-Nr. Qi/Emb.
Pressdo Consumo ligacdo |minima da
de ar de ar mangueira
mm min-1 bar kg mm |/min. mm
DPM 200 | 200 3800 6,3 24 | 406 | 170 | 5/8" | R1/4" 9 703 083 200| 1

Fornecimento
Descricao Art.-Nr. Qt./Emb.
Maquina de polir PM 250-E 0702 452 X
Cobertura do punho 0708 452 001 1
Punho suplementar 0708 492 050
Dados técnicos
Tensdo 230V/ 50 Hz
Classe de proteccdo @/II
Poténcia de entrada 1200 Wait
Poténcia de saida 750 Watt
Rotacdo em vazio 200 - 1.500 min’
Diametro do prato 125 - 250 mm
Rosca do veio M14
Peso 2,4 kg
Comprimento do cabo 4m
. e LED indicador de rotacdo:
200 350/ | 650/ | 1000/ | 1500
min® | 500 900 1200 | min’
min’ min’ min’'
© ®]
@
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Maquina de
polir pneumatica

DPM 200

Art.-Nr. 703 083 200

e Para polir superficies envernizadas.

® Motor de alta poténcia de 740 Watt
com ventilac@o incorporada no punho.

e Cabeca angular com dentes reforcados,
rebarbados e em forma de caracol.

e Regulacdo fécil através da vdlvula de
regulacdo.

® Mdquina suave e silenciosa.

e Punho montavel dos dois lados.

Maquina de polir
PM 250-E
Art.-Nr. 07024520

Maquina de polir potente com
controlo de velocidade
inovador e motor com
elevadas rotacoes.

» Controlo da velocidade através de
interruptor de toque.

Vantagem:

A velocidade pode ser ajustada
sem interrup¢Go do trabalho.

P A mdquina inicia sempre o trabalho
com a velocidade minima.

Vantagem:

Né&o espalha a massa de polir. A
velocidade pode ser aumentada
lenta e individualmente.

» Motor com reducdo dupla.
Vantagem:

Permite uma velocidade muito dimi-
nuta para um polimento seguro e
preciso.

P Arranque suave e proteccdo contra
arranque involuntdrio (apés falha
de corrente).

Vantagem:
Maior seguranca para o utilizador.

P 2 anos de garantia.
Vantagem:

Durante este periodo todos os
defeitos de fabrico e material serdo
reparados sem custos.
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Decapadora

pneumatica

DBS 3500
Art.-Nr. 0703 350

Magquina para remover anti-gravilha,
massas de vedacgdo, tinta, ferrugem e
peliculas. Particularmente adequado
para limpar pontos de solda nos trabal-
hos de reparacéo, remove a ferrugem e
a tinta da carrocaria, em especial a tinta
de protecg¢do em chapas de reparagéo.
Patenteado em todo o mundo.

As vantagens em relacéo aos métodos
convencionais:

(p-ex. Discos de lixa de Nylon, escovas entran-
cadas, escovas redondas):

Equpamento e As éreas tratadas ndo aquecem.
—_— . e Na&o acumula material nem bloqueia a ferra-
DescricGo Quantidade Art.-Nr. Qt./Emb. menta.
Decapadora DBS 3500 1 _ 1 ° As escovas tém uma meior fﬂu‘robilidode.

- — ® Permite um trabalho mais rapido.
Aplaptodor incl. E’Omfuso de fixaggo, e Aplicacdo versdtil através de diferentes tipos
disco de proteccdo e chave SW 5 1 703 350 2 1 de escovas
Escovas grossas, cor preto 7 703 350 1 10 s\\;\ef exemplos de OFT“COQQO)-l
Escovas finas, cor verde 3 703 3503 5 * Maquina manejavel e muito leve.

e 2 anos de garantia.

Dados técnicos

Tipo Rotacdes Pressdo trab. Peso | Medidas (c x| x a)| @Consumo ar | Rosca de Largura minima Art.-Nr. |Qt./Emb.
1/min. bar kg mm [/min. ligacao mangueira mm
DBS 3500 0-3.500 6,3 1 280 x 71 x 150 110 R1/4" 9 0703 350 1

Exemplos de aplicacdo

- As escovas de 23 mm sdo sobretudo adequadas para trabalhos em - As escovas de 11 mm destinguem-se sobretudo pelo bom desempenho
dareas grandes. e manuseabilidade em dreas de dificil acesso.
Largura 23 mm Escovas grossas Largura 11T mm

Art.-Nr. 0703 350 1 Qt./Emb. 10 (Arame de ago de @ 0,7 mm, dobrado, polido e endurecido nas pontas.)
Campos de aplicacdo: Remove anti-gravilha, massas de vedacdo assim como tinta. Ideal para pontos de solda, contornos e cantos. Com efeito de
jacto de areia, garante uma boa aderéncia para estanhagem e enchimento.

Largura 23 mm Escovas finas Largura 11 mm

Campos de aplicacdo: Trabalhos de remocao de ferrugem e limpeza, remocdo de
vedacdo em fundi¢do cinzenta. Inapropriado para aluminio e aluminio moldado!
Nenhum efeito de jacto de areia.
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Betume de

poliester
Vaku-light

Masill e Massa de enchimento
_ multitoneo e ) de poliester

Bew';:nsiﬂ

Ll ® Multifuncional.

® Muito fina.

® Optima aderencia sobre qualquer
material usado em carrocarias
(chapa galvanizadas*, aluminio,

Ficha técnica superficies electrozincadas™*).

Material Poliester ® Aplicacao f4cil.

Cor Branco ® Secagem répida.

Peso especifico 1,3 Kg/I ® Facil de lixar.

Tempo de trabalho 5 min. a 20°C

Tempo de secagem 25 min. a 20°C Betume

Lixa a seco P-60 a P-180 Art.-Nr. 0993 140
Instrucdes de utilizagdo Contetdo: 1.300 ml.

Endurecedor: 50 g

Limpar e polir as superficies de ferrugem, sujidade, gordura e restos de tinta Embalagem: 1 unidade

solta. Misturar a massa com 2% de secante. Terd 4-5 minutos para aplicar a
massa antes que esta comece a secar. Apés ca. de 20 minutos a massa esta * Nas superficies galvanizadas deve-se
seca e prontfa a ser lixada a seco ou com égua. esperar 1 a 2 horas antes de lixar.
Atencao: A sobredosagem do secante néo acelera a reaccéo de poli- * Nas superficies electrozincadas ndo se
merizacdo e pode danificar a pintura aplicada posteriormente. deve [ixar antes de aplicar o betume.

Betume
L ;'1 _ VAKU SOFT

Betume Universal de
Poiester de grande
viscosidade

Art.-Nr. 1993 141

Aplicacdo universal para utilizacdes
diversas como metal, madeira e
poliester laminado

T

b wps B

Campos de Aplicacdes Propriedades
Montagem automével e trabalhos de carrogaria, oficinas de pintura, fabrico de  Resistencia a temperaturas de 140°C
mdquinas, e equipamento, montagem de modelos e moldes, montagem de numa utilizacdo a longo prazo, e até

elementosGRP (poliester) e reparacdes. 160°C durante pouco fempo.

Excelentes propriedades de aplicacéo

Aplicacoes e facil de polir.

A superficie deve estar limpa, seca, sem gordura e polida, garantindo assim
uma boa aderencia em madeira, metal, e poliester laminado(inadequado para
sistemas de tintas acrilicas e termoplasticos).
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Largura mm Comprim. m

Espessura mm

Art. Nr. Qt./Emb.

6 66 0.07

0992 66 24

Campos de aplicacédo

® Contornos de fitas de papel para obter orlas mais finas.
® Contornos finos em superficies planas, por ex. técnicas decorativas com espé-

tula em pinturas interiores de casas.

® Contornos em vdrias dreas, por ex. sistemas de tubagens.

® Vedar caixas, cartdes e latas.

® Fechar diversos tipos de sacos pequenos.

Especificacoes

Base de cola borracha
Material PVC, vermelho
Resisténcia de aderéncia 9N /25 mm
Alongamento & ruptura 60%
Temperatura de aplicacdo +10°C até +25°C
Estabilidade térmica -30°C até +70°C
Duracdo em armazém 24 meses

(a aprox.+20°C e 50% humidade)

Resisténcia UV Nao

Resisténcia & humidade Sim

Estas indicacdes sdo apenas conselhos baseados nos nos-

sos melhores conhecimentos, testes e experiéncias.
Contudo, nédo nos responsabilizamos por resultados de
aplicacdo em casos individuais devido & enorme varieda-
de de aplicacdes, de condicdes de armazenamento e de
condi¢des de processamento fora do nosso controlo. Isto

também se aplica no caso dos nossos servicos técnicos e
comerciais ao cliente serem consultados gratuitamente e
sem obrigatoriedade. Recomendamos testes individuais.
Garantimos a qualidade permanente dos nossos produ-
tos. Reservamos o direito a alteragdes técnicas e melhora-
mentos.
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Fita de
Contornos

Fita adesiva em PVC de
aplicacdo universal com
uma pelicula muito fina.

» Excelente capacidade de alonga-
menfto.
Vantagem:
Especialmente adequado para fa-
zer confornos em superficies curvas.

» Pelicula extremamente fina.
Vantagem:
Permite orlas em esmalte extrema-
mente finos.

» Boa aderéncia.

Vantagem:

* Adequado para superficies planas
em carrocarias e aplicacdes auto-
méveis, por ex. metal pintado,
vidro, pecas cromadas ou borra-
cha. A fita pode ser retirada logo
apds a pintura sem deixar residuos.

» Resistente & humidade e a solventes.
Vantagem:
A fita é adequada para todos os
trabalhos de pintura com todas as
tintas comuns com solventes e &
base de dgua e sistemas de esmalte.

Instrucoes de utilizagcdo

® A fita de contornos néo é adequa-
da para estufas de pintural

® Para retirar a fita sem deixar residu-
os, deve-se retird-la imediatamente
apds a secagem da tinta ou esmalte.

® A fita n@o é resistente aos raios UV
e por isso ndo é adequada para
aplicar em exteriores.



Cor Largura cm Comprimento m Art.-Nr. Qt./Emb.
Branco 200 1000 1818 200 100 1
Branco 400 150 1818 400 150 1

w WURTH

Pano de limpeza
PLUS

Pano de limpeza universal, muito
resistente e super-absorvente,
adequado para limpar superficies
lisas e sensiveis.

(p.ex. limpeza final antes da
aplicacdo do verniz).

® Tiragem individual através da
dobragem especial!

® Pacote para colocar no suporte de
parede. Tiragem por baixo
=>Os panos estdo protegidos do pd

e dos salpicos de dgua.
® Formato: 38,5 x 42,8 cm
® ContelGdo: 150 panos por pacote.

Art.-Nr. 0899 700 450
Qt./Emb.: 1

Rolos de Plastico
para Protecciio
de Pintura

® Rolos de pldsticos para proteccdo
de pintura, permite um isolamento
répido e seguro.

¢ Exelente aderéncia & chapa, devido
ao seu efeito estdtico.

¢ A tinta ndo trespassa para a chapa.

e Aderéncia segura da tinta.

® Super resistente, mesmo em
condicdes onde a temperatura
atinge os 120°C.

® Qualidade Wirth.
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Esponjas
abrasivas

® Material abrasivo: éxido de zirconio
+ 6xido de aluminio.

® Medidas: 115 x 140 x 5 mm.

e Para lixar manualmente, em seco ou
com dgua.

e Esponja com textura anti-deslizante
para uma melhor aderéncia da
mao.

Grdao médio

e Para lixar manualmente betume de
poliester, massas de enchimento e
primérios em zonas de dificil
acesso.

Art.-Nr. 0587 001
Qt./Emb.: 40 unid.

Grdo fino

e Para utilizacdo em pinturas
normais, superficies com impressdes
e pegas novas.

Art.-Nr. 0587 002

Qt./Emb.: 40 unid.

Grdo super fino

e Para utilizagdo em pinturas
metalizadas.

Art.-Nr. 0587 003

Qt./Emb.: 40 unid.

Grao ultra fino

e Para utilizagdo em pinturas
metalizadas e especialmente para
desbaste.

Art.-Nr. 0587 004
Qt./Emb.: 40 unid.



Largura Comp.
Grdo mm mts Art.-Nr. Qt./Emb.
80 1582 115 80
120 1582 115 120
150 15 25 1582 115 150 1
180 1582 115 180
220 1582 115 220
320 1582 115 320
Gréo Largura Comprimento Art.-Nr. Qt./Emb.
mm mts
120 0574 87 120
180 15 25 0574 87 180 1
220 0574 87 220
320 0574 87 320

w WURTH

Rolos de Lixa
Papel

Rolo de lixa com suporte
papel especialmente con-
cebido para trabalhos em
superficies de madeira e
polimento.

e Grao em éxido de aluminio.
® Revestimento em estearato.
e Aglutinante em resina.
e Suporte em papel:

Papel D - gréo 80

Papel B - grao 100-320

Vantagens

e Elevada capacidade de corte sem
efeito de “empape”.

® Resistente.

e Abrasivo afiado.

Campos de aplicacédo

e Para lixagem manual a seco de
madeira, vernizes, primdrios, betumes
e trabalhos de reparacdo automével.

Sahara-soft

Papel abrasivo com esponja

® Para lixagem manual a seco.

® Suporte de papel muito flexivel,
ideal para lixar contornos e cantos.

® O abrasivo é de 6xido de aluminio,
com tratamento especial de este-
reato, para maior duracéo.

Campos de aplicacdo

® Para um trabalho intermédio ou de
acabamento de vernizes, primdrios,
betumes, lacas, etc.

® Especialmente indicado para zonas
redondas, com éngulos, ...
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Rolo de lixa
de pano

Modelo:

* Material de suporte: J-tecido de
algodao/super flexivel.

e Ligacdo: Resina sintética

* Grao: Oxido de aluminio

Caracteristicas técnicas

e A granulagem densa e regular
permite uma imagem de polimento
regular.

* Modelo super flexivel.

e Nenhuma perda do grdo, mesmo com
raios maiores e superficies redondas.

Campos de aplicacdo

Para trabalhar madeira macica e madeira folheada, sobretudo adequada para
trabalhos manuais.

A lixa de pano é utilizada para polir pecas com perfil ou redondas. O modelo
super flexivel é indispensavel.

Grao Largura do rolo| Compr. do rolo Art.-Nr. Qt./Emb.
mm m

60 675 115 60

80 675 115 80

100 15 25 675 115 100 1
120 675 115 120

150 675 115 150

180 675 115 180
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Discos de Lixa
ICEO 150mm -
7 Furos

Discos de lixa auto-ade-
rente especialmente con-
cebidos para trabalhos
em superficies de madeira
e polimento.

e Grdo em 6xido de aluminio com tra-
tamento a quente.

® Revestimento em estearato semi-
aberto.

e Aglutinante em resina Epoxy e fendlica.

e Suporte em papel C com reforco
Latex.

-
-~ ™)
~ ~
~ /
Grao Art.-Nr. Qt./Emb.
80 1575 14 80
100 1575 14 100
120 1575 14 120
150 1575 14 150 100
220 1575 14 220
240 1575 14 240
320 1575 14 320
Vantagens Aplicacoes

e Superficies de Madeira.
® Primdrios e vernizes.

® Pintura.

® Metais ndo ferrosos.

e Pl&sticos macios.

® Pedra sintética.

¢ Elevada capacidade de corte sem
efeito de “empape”.

e Extremamente flexivel.

e Abrasivo afiado.

e Elevada durabilidade.

Produtos complementares

Lixadora Orbital Pneumaética
Art.-Nr. 0703 751 0/0703 752 0

Lixadora Orbital Elécirica
Ari.-Nr. 0702 129 0

150
o
O
o

Lixadora Orbital Eléctrica
Art.-Nr. 0702 129 0

Lixadora Orbital Pneumatica
Art.-Nr. 0703 751 0

Art.-Nr. 0703 752 0
Pratos Aderentes

Art.-Nr. 0586 600 01
Art.-Nr. 0586 600 11
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Grao Art.-Nr. Qt./Emb. Grao Art.-Nr. Qt./Emb.
40 5506 313 004 400 5506 313 040
60 5506 313 006 500 5506 313 050
80 5506 313 008 600 5506 313 060
100 5506 313 010 800 5506 313 080
120 5506 313 012 100 1000 5506 313 100 100
150 5506 313 015 1200 5506 313 120
180 5506 313 018 1500 5506 313 150
220 5506 313 022 2000 5506 313 200
240 5506 313 024 2500 5506 313 250
320 5506 313 032
Caracteristicas Técnicas
Grao (P) 40 - 100 120 - 600 800 - 2500
Suporte Papel C Papel C Filme PE
aprox. 110g/m?2 aprox. 105g/m?2
Aglutinante Resina sintética
Tipo de gréo Oxido de aluminio
Cor Amarelada | Azulada
Aplicacoes

Grao P 40-P 120

Lixagem de primérios de origem em pecas novas, lixagem inicial de aparelhos,
primérios, betumes, poliéster e camadas de tinta antigas. Lixagem até & chapa
de zonas danificas por gravilha, ferrugem, etc.

Grao P 100 - P 500
Lixagem de tinta antiga na transicdo para a nova pintura. Lixagem final de apa-
relhos, primarios, betumes, poliéster.

Gréo P 600 - P 2500

Lixagem final da pintura e vernizes, esbatimento da pintura para a aplicagcdo
de vernizes metalizados, remocdo de incrustacdes e “casaca de laranja”, poli-
mento, etc.
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Discos de Lixa
ARIZONA
PERFECT
9150 mm-7

Furos

Discos de lixa auto-ade-
rente de elevado desem-
penho e durabilidade
especialmente concebi-
dos para a repintura
automével.

e Gréo em 6xido de aluminio.

e Aglutinante de resina sintética para
uma excelente aderéncia do granulo-
do ao suporte, conferindo uma maior
resisténcia e durabilidade da lixa.

¢ Elevada capacidade de corte — reduz
os tempos de reparacdo e o custo do
material.

e Grao P40 - P100 com suporte de
papel C, P120 - P600 de papel B e de
P800 - P2500 em filme PE garantem o
melhor suporte para cada fase do
processo de repintura.

e Altamente flexiveis, mesmo nos grdos
mais baixos, sGo excelentes para lixa-
gem manual.

e Elevada capacidade de extraccdo de
pé devido aos 7 furos de aspiracdo
(incluindo 1 furo central de 14mm)
para evitar que a lixa “empape” e
perca o correcto desempenho.

e Elevado desempenho em pinturas,
betumes, aparelhos, primarios,
madeira, vernizes, ferrugem, pldsti-
cos, etc.

Lixadora Orbital Elécirica
Art.-Nr. 0702 129 0

Lixadora Orbital Pneumatica

Art.-Nr. 0703 751 0
Art.-Nr. 0703 752 0




Grao Art.-Nr. Qt./Emb. Grdo Art.-Nr. Qt./Emb.
40 1575 13 40 50 320 1575 13 320
60 1575 13 60 360 1575 13 360
80 1575 13 80 400 1575 13 400
100 1575 13 100 500 1575 13 500
120 1575 13 120 600 1575 13 600 100
150 1575 13 150 100 800 1575 13 800
180 1575 13 180 1000 1575 13 010
220 1575 13 220 1200 1575 13 012
240 1575 13 240 1500 1575 13 015
280 1575 13 280 2000 1575 13 020

Vantagens do suporte de pldastico face ao de papel

O suporte de plastico tem uma resisténcia & ruptura e & compressdo muito
superior face ao suporte de papel. O granulado ndo se comprime contra o
suporte aquando do processo de lixagem como no de papel, evitando a perca

de abrasividade e poder de corte da lixa. O Suporte em pldstico reduz também
a saturacdo pelo pd, aumentado a vida util da lixa.

Suporte pldstico

Suporte papel

w WURTH

Discos de Lixa
PRO-LINE
9150 mm

15 Furos

Com suporte de plastico
para garantir um exce-
lente rendimento e eleva-
da durabilidade.

Grao em 6xido de aluminio e zircé-
nio.

Aglutinante de resina fendlica para
uma elevada resisténcia tanto ao
calor como & humidade, garantindo
uma excelente aderéncia do granu-
lado co suporte.

Suporte de nylon e poliéster para
um excelente rendimento e elevada
durabilidade.

Com 14 furos de aspiracdo e 1 furo
central de 18mm para compatibili-
dade com a maioria das lixadoras
do mercado.

Elevado rendimento — reduz os tem-
pos de reparacdo e o custo do
material.

Aconselha-se ndo saltar mais que 3
gréos no processo de lixagem para
conseguir um melhor acabamento
final.

Para lixar pintura, betumes, aparel-
hos, primérios, madeira, vernizes,
ferrugem, pldsticos, efc.

Interface de espuma com 15 furos
para lixadora.

Art.-Nr.: 1586 150 15
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Material base:

Cor:
Grao:
Ligacdo:

Material base:

Cor:
Grao:
Ligacdo:

Papel D (Grao P 80 — P 240)

Amarelo

Oxido de aluminio

Resina sintética

Papel C, extra forte (Grao P 280 — P 600)
Dourado

corindo endurecido (6xido de aluminio)
Resina sintética (revestimento de estearato)

Sistema aderéncia: Velcro

w WURTH

Useit® Superpad Madeira

O disco de polimento perfurado para madei-
ras duras ou macias com ou sem tratamento,
massas de enchimento, plastico, painéis de
gesso, pintura, sistemas de tinta duras e
macias e materiais minerais (pedra artificial).

Disco de polimento perfurado em toda a superficie.
Vantagens:

e O pé do polimento é totalmente afastado da superficie.
-> Nao cria obstrucdes, elevada capacidade de polimento,
longa duracéo de vida, padrao de polimento uniforme.
e Trabalho sem pé nem manchas.

-> Reduz o tempo de polimento e de trabalho efectivo com
uma capacidade de polimento até quatro vezes superior
comparando com discos de polimento perfurados
comuns.

e Economiza tempo e dinheiro.

=> Comparando com os discos de polimento perfurados, o
padréo de perfuracdo do disco Superpad Madeira
Wiirth foi optimizado para o material e para o pé resul-
tante do polimento.

e O disco nao forma obstrucdes.

= O Superpad SG é ideal para utilizar em qualquer prato
(ndo importa a quantidade de furos) com ou sem extrac-
cGo de pé.

Dimensdo / Gréo Qt./
modelo Art.-Nr. 40 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220 | 240 | 320 | 400 | 500 | 600 | Emb.

D 125 mm 0581 202 + + + + + + + + + + + + +

@ 150 mm 0581 203 + + + + + + + + + + + + +

@ 200 mm 0581 204 + + + + + + + + + + + + +

@ 225 mm 0581 205 + + + + + + + +

70x120 mm 0581 210 + + + + + + + + +

81x133 mm 0581 212 + + + + + + + + +

93x178 mm 0581 213 + + + + + + + + + 25

N5x115 mm 0581 214 + + + + + + + + +

N5x228 mm 0581 215 + + + + + + + + +

N5x280 mm 0581 216 + + + + + + + + +

93x93x93 mm | 0581 220 + + + + + + + + +

100x147 mm 0581 221 + + + + + + + + +

120x120x120 mm | 0581 222 + + + + + + + + +

M5 mmx18m 0581 230 + + + + + + + + + + + + + 1

Nota:

de polimento
da superficie.

Extraccéio de pé permanente de
toda a superficie de polimento

« extraccdo total da superficie.

« polimento com menor aquecimento.

« ndo forma obstrugdes.
« maior capacidade

nto
Aspiracdo de p6 em toda a

Aspiracdo de p6 é
apenas pontual

Fluxo de pé elevado

superficie de polimento

Sistemas de polimento comuns

através da aspiracéo de pé permanente!

O disco de digmetro 225m é sobretudo
para construgdo seca para polir painéis de
gesso onde foi aplicada massa de enchi-
mento (ideal para a maquina de polir com
extensdo).
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Useit® Superpad SG

O disco de polimento fino para trabalhos de
acabamento e polimento de materiais mine-
rais (pedra artificial), superficies de madeira
pintadas, massas de enchimento, plastico, aco
inox, cobre, latdo e aluminio.

Disco de polimento fino com estrutura em grelha.

Vantagens:
e O p6 do polimento é totalmente afastado da superficie.

- Nao cria obstrucdes, elevada capacidade de polimento,
longa duragdo de vida, polimento com um aquecimento
reduzido, padrdo de polimento uniforme, ndo forma
manchas em materiais minerais.

e Trabalho sem pé nem manchas.

- Reduz o tempo de polimento e de trabalho efectivo com

uma capacidade de polimento até seis vezes superior

Suporte: Tecido/grelha de espuma - .
Gréo: Carbeto de silicio comparando com materiais de polimento comuns.
Ligacéio: Resina sintética ° Ecc?nomiza tempo e dinheiro.
Sistema de aderéncia:  Velcro = E possivel obter um alto brilho sem massa de polimento.
- — e Economiza tempo e dinheiro.
%m Grdo Art.-Nr. Mdquina Snf]é - Elimina aglomeracdes de pé.
400 0587 403 060 Ideal para polir com ou sem humidade.
800 0587 403 080 O Superpad SG é ideal para utilizar em qualquer prato
1200 0587 403 120 Polidora (n~ao impcfrtc a quantidade de furos) com ou sem extrac-
150 | 1500 | 0587 403 150 | excéntrica sdo de po.

2000 0587 403 200 @150 mm
2500 0587 403 250
3000 0587 403 300

600 0587404060 [, ..

800 0587 404080 | cantrica
1200 0587404120 | & 200 mm
200 | 1500 0587 404 150 | und
2000 0587 404200 |9 150 mm
2500 | 0587 404 250 ;:‘ej:pplj‘r’n‘ffr
3000 0587 404 300

25

Plasticos reforcados com fibra de vidro Pedra artificial

Acrilico Pintura Aco inox
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Lixadora
Orbital

DTS 151 Compact
Orbita 2,5mm
Art. Nr. 0703 751 0

DTS 152 Compact
Orbita 5mm
Art. Nr. 0703 752 0

Lixadora orbital pneumadética para
trabalhos de desbate (orbita 5 mm) e

1 acabamento (orbita 2,5 mm).
» Estrutura do motor blindado de alto
desempenho.
. Vantagem
Fornecimento Maior desempenho e fiabilidade.
- DTS 151 C(1) | DTS 152C (2)
D Art.-Nr. t./Emb. » Balanceamento duplo.
esignacac 0703 751 0 07037520 |SMET Vantagem
Prato aderente 0586 600 013 1 1 Equilibrio perfeito e vibracdo reduzida.
Chave aperto prato - 1 1 1 .
h o voi - 1 : » Desenho compacto e ergonomico.
ave aperto veio Vantagem
Manuseamento fécil e livre de fadiga.
Dados técnicos P Regulagdo de velocidade.
Vantagem
Descricdo DTS 151 C DTS 152 C Para obteng¢do do melhor rendimento do
Dimensao do prafo (mm) 150 150 abrasivo nas diferentes aplicacdes.
Orbita (mm) 2,5 5,0 » Regulagdo de saida de escape de ar
Rotagdo (r.p.m.) 10.000 10.000 comprimido.
Pressdo méxima (bar) 6,3 6,3 Vantagem s
: Para evitar que o escape seja direcciona-
Consumo de ar (I/min.) 142 142 do para a superficie e/ou o operador.
Ligacdo 1/4” 1/4”
Diametro minimo da mangueira (mm) 10 10 2 anos de garantia.
» Vantagem
Peso (kg) 14 14 Durante este periodo, todos os defeitos de

fabrico ou material serGo reparados sem
custo.

Produtos suplementares

Programa de lixas
Art.-Nr. 0575 11 .../0585 42
.../0581 .../ 0587 .../0577 ...

Ligadores ar comprimido
Art.-Nr. 0699 ...
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Fornecimento

Art.-Nr. Qt./Emb.
Designagdo 0702 129 0
Lixadora excéntrica ETS 150-E twin 0702 129 X
Prato @ 150 mm, duro com velcro 0586 600 110 1
Cassete para poeiras 0702 128 010
Coni. lixa @ 150 Useit® P80, P120, P150 -
Dados técnicos
TensGo V/Hz 230/50
Poténcia consumo Watt 350
Poténcia trabalho Watt 180
Rotacdo de oscilagdo rpm 8.400 - 18.400
Rotacdo rpm 4.200 - 9.200
Orbita mm 2,8/6,2
Comprimento do cabo  m 4
Peso kg 2,2
@ do prato mm 150

Cassete para poeira de substituico.

Art.-Nr. 0702 128 010

'
W
i
W

Filtro de substituicdo.
Art.-Nr. 0702 128 011

Bocal conico para aspirador
ERSV 111 1400.
Art.-Nr. 0702 123 112

w WURTH

Lixadora Orbital

ETS 150-E twin
Art.-Nr. 0702 129 0

Dois modos de orbita.
Vantagens:

Sem necessidade de utilizar duas maquinas:
- Orbita de 6,2 mm para desbaste.
- Orbita de 2,8 mm para acabamento.

Movimento de rotacdo e oscilacdo em simulténeo.
Vantagens:

Resulta numa maior capacidade de remocéo e desta
forma poupanca de tempo.

Extrac¢do de poeira integrada.

Vantagens:

Pode trabalhar sem sistema de extraccdo, permitindo
efectuar também um trabalho mais limpo.

Regulacdo da velocidade de rotagdo.
Vantagens:

Para adaptacéo aos diversos tipos de superficie como

verniz a finas camadas de tinta.

2 anos de garantia.
Vantagens:

Durante este periodo, todos os defeitos de fabrico ou
material, serdo reparados sem custos.
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Lixadora excéntrica com prato de & 150 mm. Com
dois modos de orbita para trabalhos de desbaste e
acabamento.
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Equipada com

w WURTH

Lixadora

elécirica
ESS 115

Para fixar a lixa, sem sistema ade-
rente. Medidas 280 x 115 mme 10

furos.
Art.-Nr. 0702 116 1

Excelente imagem de polimento através

de um curso pequeno e uma placa em
poliuretano de primeira qualidade.

Motor de 350 Watt com elevada

poténcia de reserva.

Electrénica de vibracdes para um curso
redondo e mais forca de trac¢do.

Botdo electrénico para regular as rotagdes.
Interruptor grande com bot&o de fixacdo,
também facilmente manejavel com luvas.
Rolamentos protegidos do pé e amortece-
dores oscilantes de primeira qualidade para
uma longa vida dtil.

Grampos com borracha para manter a lixa
bem esticada.

Descricé@o Art.-Nr. Art.-Nr. Qt./Emb. . -
0702 116 1 0702 116 2 ¢ Aspiracdo do pé integrada na placa para
Lixadora ESS 115 0702 116 X 0702 116 X uma boa visibilidade da superficie.
Placa de lixa sem sistema aderente 0708 116 050 - 1 * Manga de aspiracao com fecho de baione-
Placa de lixa aderente - 0708 116 053 fa para o recipiente de pé (acessério) ou
Punho suplementar 0708 126 008 0708 126 008 aspiradores industriais Master.
e Forma ergonémica e peso ideal.
¢ O revestimento de borracha na caixa evita
V 4 . . ~ .
Dados técnicos as vibragdes e o perigo de derrapagem.
¢ Poucas vibracées através de uma boa cali-
Tensdo | Classe | Nr. osci- | Nr. osci- | Poténcia | Poténcia | lixa Curso | Circulo | Cabo LxH Peso brggem,
pro- lacdes lagdes consumo | trabalho | com lixa™ oscilante*| ligacao ..
jeccdo | em vazio | ¢/ carga 10 furos * Base robusta em aluminio moldado sob
min~! min! Watt Watt mm mm mm m mm kg pressdo.
ggOH\;/ EIJ /1 ;22%%%— 15.000 350 190 gggi%g 1,25 2,5 4 280x190 | 2,8 ® Punho suplementar para utilizar com duas
: (Klett) alturas diferentes, em locais de dificil acesso

* E valido: Circulo oscilante = 2 x curso de lixa. A utilizagdo dos termos referente aos produtos da concorréncia néo é uniforme.

Lixa adequada

230 mm

o0o0oo0o0o0

00000

280 mm

115 mm

Cor / Modelo Lixa aderente sem sistema aderente
230 x TI5 mm 280 x 115 mm

amarelo / Madeira 581 062 ... 581 161 ...

castanho / Madeira ZEBRA | 583 585 ... 583 590 ... (sem furos)

cinzento / Mad., verniz ZEBRA 582 585 ... 582 590 ... (sem furos)

Arizona 575 ... -

Aplicacdo

Lixar madeira, pldstico, metal ndo ferroso, chapas de aco . . .
superficies betumadas e pintadas, superficies planas e abauladas.

Lixar superficies pintadas com o aspi-
rador industrial ISS 54 AS com certifi-

cado BIA.

Lixar madeira com o aspirador indu-
strial ISS 54 HO com certificado H2.
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é possivel retirar o punho.
Qualidade alema.
2 anos de garantia.

Acessorios para a ESS 115, art.-nr. 0702 n6 x

Descricdo Fig. | Art.-Nr. Qi/Em
Suporte para sacos de papel 1 0702 126 001 | 1
Sacos de papel 2 0702 126 002| 5
Sacos em tecido 3 0702 126 003 1

Peca de ligacdo para aspirador industrial - 0702 400 027|

Acessorios para a SSE 115, ar.-nr. 0702 15

Descricao

Art.-Nr. VE/St.

Placa de lixa sem sistema aderente

0708 115 024

Placa de lixa aderente

0708 115 059

—_

Saco em tecido

0708 115 057

Adaptador para aspiracéo

0708 115 058

Furador para a ESS 115 e SSE 115,

Art.-Nr. 0708 TI5 056 Qt./Emb.: 1



w WURTH

Mini-Lixadora
Vibratoria
SSE 80-XE

Art. Nr. 0702 120 2

Mini-Lixadora Vibratéria leve e
manejavel para trabalhos de
acabamento na indistria do
mobiliario e carpintaria em
geral.

Maquina leve e potente.
Vantagens
¢ Facil manuseamento e elevada

durabilidade.

Regulacdo electrénica da velocidade.
Vantagens

e Correcto ajuste a cada situacdo.
Desenho ergonémico e compacto.
Vantagens

* Trabalho com menor fadiga e épti-

Equipamento mo punho.
Descricdo Art.-Nr. Qi/Emb. Base delta incluida para lixar locais
Prato rectangular em borracha 80 x 130 mm 1708 120 035 de dificil acesso como: cantos, persia-
Prato rectangular e delta com sistema de aderéncia 1708 120 034 1 nas, efc.
Conjunto de aspiracdo 1708 120 032 Vantagens

e Solucdo completa sem necessidade
Dados técnicos de aquisicdo de acessoérios em

separado.

TensGo 220 Volt / 50-60 Hz Sistema de aspiracdo incorporado.
Poténcia 180 Watt Vantagens
Diametro 6rbita 2 mm ® Trabalho mais limpo e livre de poeira.
Dimensdes da base 80 x 130 mm
Rotacdo em vazio 7000 - 12.500/min.
Oscilagdes 14.000 - 25.000/min. Conjunto de aspiracéo
Peso 1,5 Kg Art. Nr. 1708 120 032

-
ol

-

Base Delta com sistema de aderéncia
Art. Nr. 1708 120 034
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Sintra

Est. Nacional 249 - 4
Abrunheira

2710-089 Sintra

Tel.: 219 157 200 © Fax: 219 151 331
Linha Verde: 800 201 315/6/7

Braga

Lugar da Estrada

Freguesia de Nogueira

4711-914 Braga

Tel.: 253 681 236 © Fax: 253 276 203
Linha Azul: 808 201 102

’:' L I,||||

Maia

Via Com. Valentim Santos Dinis,

lote 357, n.°151

Zona Ind. da Maia 1, Sector X
4475-053 Maia

Tel.: 229 442 458 o Fax: 229 442 462
Linha Verde: 800 205 732

Paredes

Rua do Rochdo - n.° 471
Armazém D - Freguesia de Vilela
4580-705 Paredes

Tel.: 255 873 572 ® Fax: 255 873 573
Linha Azul: 808 203 052

Aveiro

Rua da Paz ne 1

Cacia Park - Ervideiros

3800-587 Cacia

Tel.: 234 310 516 * Fax: 234 310 585
Linha Verde: 800 203 366

Viseu

Av. Ten. Cor. Silva Simées n. 9, lote 1
Zona Industrial de Abraveses
3510-197 Viseu

Tel.: 232 451 454 o Fax: 232 451 439
Linha Verde: 800 203 359

Coimbra

Rua Alto das Forcadas

Ponte Eiras, Coimbra Norte
3020-323 Coimbra

Tel.: 239 432 293 o Fax: 239 813 367
Linha Azul: 808 202 757

Leiria

Rua dos Camponeses, 356

Area Comercial Ind. - Vale Sepal
2400-316 Leiria

Tel.: 244 815 688 * Fax: 244 814 313
Linha Verde: 800 203 360

Montijo

Est. Nacional n.°5, Pau Queimado
Afonsoeiro - Armazém 4

2870-500 Montijo

Tel.: 212 317 838 © Fax: 212 317 843
Linha Azul: 808 280 888

Quarteira

Est. Nacional 125 - km 89,2

Quatro Estradas

8125-204 Quarteira

Tel.: 289 395 090 o Fax: 289 395 099
Linha Verde: 800 204 100



